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Technische Daten Grundausstattung
Abmessungen
LM s 1600 mm Steppstichoberteil Brother 7300 mit
BIBITE ..o 950 mm integriertem DC Positionierantrieb und
[RKIME oot o oot 1300 mm Motorsteuerung,
Elektromagnetischer Fadenabschneider
Tischhohe Frei programmierbare Mikroprozessor
Manuell eiNStellbar VON ... 850 mm-1150 mm Steuerung mit LCD-Display
Hauptklammerantrieb durch geregelten
Gewicht Schrittmotor
GrUNGAUSSTATEUNE v 200 kg Anfangs- und Endabtastung des Nahguts
uber Fotozelle
Druckluft Verriegelungseinrichtung an Nahtanfang
NOMINAIATUCK e 20 NL/6bar und Nahtende, oder wahlweise Stichver-
dichtung
Stromversorgung Nadelfadenuberwachung
NENNSPANNUNE ... 220V/50/60 Hz Manuell hohenverstellbares Gestell von
Wechselspannung .220V/50/60 Hz 850 mm bis 1150 mm
LeistuNgSaufNanMe. .....coovivi e 0,7 kWh Wechselspannung 1950V-240 V, 50/60 Hz
Bundelklammer
. Optionen:
Nahsystem Vakuumpumpe
Spulfadenwachter
NahgesChWINAIZKEIT .......coooriviviiiisiciee e max. 4500 U/min
Maximale NaNTIANZE ... 125 mm
STCNIANEE o 0,5-4,5mm
NGAEISYSTEM ... 134
NGAEISTATKE ... e 80-110 Nm

Leistungsbeispiele

Bis zu 450 vorgefertigte Kragen pro Tag/8h . . .
%) %& G@&

Uber 6.000 Ndhautomaten weltweit

Seit dem Jahr 2000 entwickeln und produzieren wir automatische Nahsysteme fur die HAKA-
und DOB-Produktion und vertreiben sie weltweit. Zu unserem Portfolio zahlen unter anderem
Paspeltaschen-, Schlienaht- und Umstechautomaten sowie gestaltete Arbeitsplatze.

AUTOMATED-SEWING-SYSTEMS

Made in Germany

Automated-Sewing-Systems AG Von der Entwicklung und Konstruktion bis hin zur Montage und Programmierung erledigen wir
samtliche Arbeitsschritte in unserem Unternehmen in Deutschland. Somit konnen wir in allen
Am Beetacker 3 - 63856 Bessenbach Fertigungsstufen eine gleichbleibend hohe Qualitat garantieren.

Fon: +49 6095 99233-0

Fax: +49 6095 99233-20 Unsere Nahsysteme liefern funktionelle, prozessoptimierte Losungen. Flr besondere Kunden-
E-Mail: info@assag.de anforderungen entwickeln wir Sondermaschinen in kleinen Stuckzahlen. Gerne erstellen wir auch
Internet: www.assag.de fur Sie ein individuelles Angebot.

BA55 5160

Kurznahtautomat fiir
Spiegelndhte

Die BASS 5160 ist eine Nahanlage zur Verarbeitung
von Spiegelnahten

Vorteile

Bis zu 450 vorgefertigte Kragen pro Tag/8h
Kurze Anlernzeit
Einfache Bedienung

Frei programmierbar

AUTOMATED-SEWING-SYSTEMS

Made in Germany



Einfachste Erstellung und Verwaltung sowie Abruf der

gespeicherten Nahprogramme

Spiegelnahte

Einlegestation fir Spiegelndhte

Nahtbeispiele

Hier einige Beispiele fur den Einsatz der
BASS 5160. Eine hohe Nahtgenauigkeit
zeichnet die BASS 5160 bei der Fertigung
von Spiegelnahten aus.

BA55 5160

Kurznahtautomat fiir
Spiegelndhte

Markierungslaser zum exakten Anlegen

Vorteile

Kurze Anlernzeit
Einfache Bedienung
Frei programmierbar

Nahtverriegelung oder Stichverdichtung
moglich

Anzeige der Maschinenfunktionen als
grafische Symbole

Individuelle Stichlangen Programmierung

Automatische Nahtlangenabtastung tber
Fotozelle

Bindelklammer

Produktionsablauf

Programmvorwahl:
Die vorprogrammierte Naht wird am
Bedienfeld ausgewahlt.

Arbeitsschritte:

Das rechte Besetz wird am linken Anlege-
punkt angelegt, mit Vakuum fixiert und
geklemmt. Der Kragen wird am Kragenan-
schlag und Laser angelegt und ebenfalls
geklemmt. Die Nahklammer Gbernimmt
und die Spiegelnaht wird genaht. Wahrend
der Naht wird das linke Besetz am rechten
Anlagepunkt angelegt. Sollte die erste Teil-
naht fraher fertig sein wie das Besetz ange-
legt ist, wird das Nahgut nach Nahtende mit
der Nahklammer gehalten. Nachdem die
Besetzklemme geschlossen ist, 6ffnet die
Nahklammer. Der Kragen wird am Kragen-
anschlag und Laser angelegt und geklemmt.
Die Nahklammer tbernimmt und die zweite
Teilnaht wird genaht. Nach Nahtende der
zweiten Teilnaht wird das Nahgut ausgebla-
sen (Wassserfallprinzip).

Arbeitsergonomie:

Die Anlage ist als stehender Arbeitsplatz zu
betreiben. Die Tischhohe kann individuell an
die Korperhohe der Bedienperson angepasst
werden.

Leistungsprofil

Der Einsatz der BASS 5160 garantiert einen
enormen Zugewinn an Produktivitat durch
voll Uberlappende Arbeitsweise sowie
konstante Nahergebnisse und gleichblei-
bend hohe Nahtqualitat bei verschiedenen
Materialien.



